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1V - trés Advogados da Unifio estaveis, indicados pelo Cor-
regedor-Geral da Advocacia da Unifio, ouvidos o Procurador-Geral da
Unido e o Consultor-Geral da Unio; e

V - trés cidados, escolhidos pelo Advogado-Geral da Unido.

§ 2° Os membros da Comissdo de Etica e seus suplentes
seriio designados em Ato do Advogado(}enl da Unido para mandato
de trés anos, p uma unica

§ 3 Aplica-se aos membros da Comissiio de Efica ¢ seus su-
plentes o disposto nos arts. 29 ¢ 30 da Lei Complementar n° 73, de 1993.
§ 4° Cabe & Comissfio escolher o seu Presidente, entre os

cidadiios referidos no inciso V do § 1°, que terd mandato de um ano,
permitida a recondugdio.

§ 5° O Presid terd voto de qualidade nas deliberagbes da
Comissdo,

§ 6° As da C ! em carater or-
dinério, I e, di a pedido de qual de

seus integrantes.

Ant. 4° A Comissao de Etica terd quatm subcomissdes com-
posta pelos agentes pliblicos representantes:

1 - dos servidores administrativos, de que trata o art. 3°, § 1°,
inciso I;

1 - dos Procuradores Federais, de que trata o art. 3°, § 1°,
inciso IT;

», § - dos Prﬁcl:madores da Fazenda Nacional, de que trata o
art. 1°, inciso €

TV - dos Advogados da Unido, de que trata o art. 3°, § 1°, inciso IV,
Parigrafo unico. As sub

de que trata este artigo
nos mcnsos VeVidoar 2°¢
por dois dos cid p no incise V

as
também serdo i
do § 1° do art, 3°

Ar. 5° A Comissfio de Etica da Advocacia-Geral da Unifo

Art. 6° A partici na Comisstio de Etica ¢ iderad:
servigo de relevante interesse publlco e ndo implica em remuneragiio
a qualquer de seus membros.

Art. 7° Este Ato Regimental entra em vigor na data de sua
publicagdo.

JOSE ANTONIO DIAS TOFFOLI
PORTARIA N* 1.308, DE 16 DE SETEMBRO DE 2009

Dispde sobre a possibilidade de compensa-
¢do das faltas consignadas nos registros fun-
cionais de Advogados da Unifio ¢ Procu-
radores Federais decorrentes do movimento
grevista iniciado em 17 de janeiro de 2008.

O ADVOGADO-GERAL DA UNIAO, no uso das atri-
buigdes que lhe conferem o art. 4% inciso I da Lei Complementar n®
73, de 10 de fevereiro de 1993;

Considerando que no dia 17 de janeiro de 2008, as categorias
da Advocacia Poblica Federal declararam estado de greve;

Considerando que, com fi em decisio proferida
pelo Ministro do Supremo Tribunal Federal Gilmar Mendes, no pe-
dido de Suspensdo de Tutela Antecipada 207-7 RS, a Advocacia-
Geral da Unifio - AGU procedeu o desconto dos dias parados a partir
de 9 de abril de 2008;

Considerando que o Supremo Tribumal Federal, no Mandado
de Injungio n° 712 PA, julgon aplicivel a Lei n° 7.783, de 28 de
junho de 1989, & greve no servigo publico até que sobrevenha lei
regulamentadora;

Considerando que o art. 7" daLel n°7.783, de 1989, prevé que

RESOLVE:

An. 1° Esta Portaria autoriza a compensagiio das faltas con-
nos de Advogados da Unido e Pro-

ederais d do grevista iniciado em 17
de janeiro de 2008.

Art. 2° Os Advogados da Unido ¢ os Pmcmadotcs chenus
que p faltas em seus

correnites do movimento grevista iniciado em 17 de janeiro de 7.008
poderdo formular, até o dia 21 de setembro de 2009, pedido dé
compensagio dessas faltas a0 Tespectivo titular dos orgdos de diregiio
supetior da AGU e da Procuradoria-Geral Federal - PGF.

§ 1° O pedido deverd ser instruido com planilha que dis-
crimine as datas ¢ horirios destinados para a compensagao das faltas.

§2°A plamlha q'ue instruir o pedldo nilo poderd contemplar
datas ¢ hordrios ao ermo inicial
de vigéncia desta Portaria.

§ 3° As datas ¢ hordrios destinados & compensacio deverdo
a0 {cio fi iro 2009.

An. 3° Cor
AGU ¢ da PGF av
sagdo das faltas

Al 4° Caso deferido o pedide de com, o das faltas, o
m'ular dos érghos de direcdo superior da Al ¢ da PGF deve
presta; sobre o até o dh 22 de lelembrn
de 1009 a C doria-Geral da Ady

da Unido, 3 Coorde-
na;ﬁo—Geml de R Hi da Adv ia-Geral da Unifo ¢ &

Secretaria do Conselho Superior da Advocacia-Geral da Unido.

Art. 5° O deferimento a que se refere o art. 4° implica a
imediata retirada das faltas dos registros funcionais do Advogado da
Unido ou Procurador Federal.

sete ao titular dos Grgdos de du'u;ao superior da
aliar a oportunidade ¢ conveniéncia ds compen-

o {mico. A nSo compensagio nas datas e hordrios

"a participagdo em greve susp 10 de frabalho, de as
relagbes obrigacionais, durante o perloda, ser regidas por acordo,
convengdo, laudo arbitral ou decisGo da Justica do Trabalho™; e

4grafo tnico do an. 44 da Lei n°

terd uma Secretaria Executiva, vinculada ao Gabinete do Ad
Geral da Unido Substituto, que lhe prestard apoio técnico, material
administrativo.

que
8.112, de 11 de dezembro de 1990 prevé, para caso semelhante, a
possibilidade de compensactio de faltas;

Par;

i implica a das faltas nos registros fumcionais do
Advogado Unidio ou Procurador Federal, bem como o desfazi-
mento de todos os atos que foram pmhcados considerando as faltas
compensadas.

Art. 6° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicaggio.
JOSE ANTONJO DIAS TOFFOLI

CONSELHO DE GOVERNO

AMAR : NeMm | ___ DESCRICAQ
> DE COMERCIO EXTERIOR 8414.80,19 [Ex 048 - C m; y de parm“.lf“g de ar, comp de ﬁ]tmdde sucgiio
. de ar com silenciador, COmpressor cen 0 de 5 estigios com pressio de succio
RESOLUGAO N* 51, DE 17 DE SETEMBRO DE 2009 1.013bar (a) e capacidade nominal de 63.641Nmh, acionado por motor elétrico e
. autotransformador de partida, 4 resfriadores de arfigua e 2 silenciadores, sistema de
O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO lubrificagfio, resfriador de 6leo através de tmcador de calor dleo/agua, com vélvulas,
EXTERIOR, no exercicio da atribuigio que lhe confere o § 30 do art. 59 do Decreto n2 4.732, de 10 de estruturas metilicas, instramentacio e € acessorios
junho de 2003, com fimdamento no disposto no inciso XTV do art. 22 do mesmo diploma legal e tendo 8414.80.33 Ex 095 - Compressores centrifugos para gés natural, de 1 estagio, de eixo horizontal, com
em vista as Decisdes n% 33/03, 39/08, 13/06, 27/06, 61/07 e 58/08, do Conselho do Mercado Comum, 1 impelidor centrifugo com rotor, motor elémco, mst_sma lubnﬁca;éo sistema de
do MERCOSUL, |selagem, sistema de contra 3o, sistema de purificagdo de
? oleo lubrificante, sistema de mommramemo e pmta;ao contra sarge, msltemn de mo-
com lador logico 4vel (CLP), paindis de controle, protegfio ¢
RESOLVE, ad referendum do Conselho: mancais de desli vélvula de controle de capacidade na sucgdio €
com vazio volumétrica de projeto de 12.392Nm’/h, pressdo
Art. 12 Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2010 as aliquotas ad de projeto na sucgdo de 28,6kgffom® abs, s3o de projeto de descarga de 51kgflem?
valorem do lmposto de 1 id sobre os i Bens de I e Tel abs, temperatura de projeto de sucgio de 7°C, temperatura de projcto de descarga de
nicagao, na condigio de Ex-tariférios: 121.1°C
8414.80.33 |Ex 096 - Compressores centrifugos com 2 estigios (impelidores) para_gés natural, com
NCM DESCRICAQ vazdo maxima de sucgdo de 5. 144Am’/h, velocidade méxima de rotagio de 13, 740rpm
8471.60.54 [Ex 001 - Mesas grificas Ho ionais, tipo pmnchelnéi 0, U ¢ pressfio de projeto de 125kgf/cm?
2o oomputadol', via porta o _ e ¢ canciy ° “50 dmha 8414.80.33 [Ex 097 - Co res centrifigos, com 3 estigios (impelidores) para gs natural, com

001 = ficas interativas, dese
momtor e nfnim gﬁca crnde se podePS&spmnRgrh mcrever ou plmar por
caneta sem f

ético de di
.das‘as

de
l;'l%lo de

de escoria ¢m panclas no

mzsmo ancl que ¢ montado

1 "dis-
do xtf“a;de de contm epgg’n%m Elmdage
8414.80.90
Art. 29 Esta Resolug3o entra em vigor na data de sua publicagzio, ("roots"), com deslocamento de 36.000m
MIGUEL JORGE e e e e
M ferencial de 120mbar a 60
RESOLUCAO N° 52, DE 17 DE SETEMBRO DE 2009 d, R i
O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO
EXTERIOR, no uso da atribuigio que Ihe confere o § 39 do ant. 59 do Decreto 10 4.732, de 10 de junho de calor de i
de 2003, com fimdamento no disposto no inciso XIV do art, 2 do mesmo diploma legal ¢ tendo em vista entrada da bomba d° vcuo seca;
as Decisdes n® 34/03, 40/05, S8/08 e 59/08, do Conselho do Mercado Comum, do MERCOSUL ¢ os

Decretos o® 5.078, de 11 de maio de 2004, e n® 5.901, de 20 de setembro de 2006,
RESOLVE, ad referendum do Conselho:
Art. 1@ Ficam alteradas pam 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2010, as aliquotas ad

valorem do Imposto de Importag sobre os
tariférios:

8414.80.33

vaﬂo mdxm de suc;ao de 9628Am3/h, velocidade maxima de rotagio de 9.438rpm,

Ex 098 - Compmssmes cemﬂﬁ.lgos, de gases, de alta rotago, acionados por motor
elémco com intema, imp em fitdnio, com mstrumen-
30 de comando € wmmle, smema de Iubnﬁcacéo, montados sobre uma base comum,

Ex 0]6 Cmnbmaqﬁes de bombas para operagho em sistema de desgaseificaciio de ago
a vacuo em panelas em ago liquido, com?nstas de: 1 bomba mecénica tipo "booster”
'/h a 60Hz pressio mﬁxmm diferencial de
24mbar a 60Hz, com nocador de calor (Pos ) ! d
1 bomba finica tipo boos(er ("m-
deslocamento de 7200m’/h s S0Hz e 8.640m*h a 60Hz, pressio méxima di-
a dgua, intemnos
bomba de vécuo seca, llpo
e b nominal de l 300m>h, velocidade de bom.
bmmemo slual de 1.250m*h com exaustio dupla e motor instalado de 30kW; 1 (mcador

¢ motor d
dade d "

igio entre a saida de uma bomba mecénica npo "booster” ("loms") e
valvullu e flexiveis; conj

1 de

8417.90.00

8419.40.90 0 para de acido ck i
de com capacidad de 5.000litros/dia, compostas de estagio de
ﬁhmgem, evapomdor de grafite; d tanque separador (retificador); bomba
Bens de Capital, na condigio de Ex- pneumidtica para dcido vilvulas e tubul: com painel elétrico ¢ de co-
man

l v ac
Ex 019 - Cﬁmmsdeaz;o mvesnchs de ﬁhra carbonuemama de grafite para fomo a
vﬂcuopara térmico de s de p A de com-
e prafite. cf s de a, resisténcia nquecedora e "nozzles” de pé

idade. htm),

Este documento pode ser verificado no emk letroni
pelo codigo 00012009091800033

http:/Awww.in.gov.br/:

D inado digitah fc MP n® 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
Infraestrutura de Chaves Piblicas Brasileira - 1CP-Brasil.
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8419.50.10 |Ex 024 - Trocadores de calor tipo placas em PVDF, com aquecimento através de vapor

sammdo utilizados em snslcma de aqueclmento de banho de fluxo alamente corrosivo
q de g de tubos, com pressio de trabalho de
3 Sbar ¢ vazio de v 200
8419.81.90 |Ex 005 - Fornos para ali: de i por resil ia, mi das ¢
forgada de ar, sistema "impi " it com-

preendida entre 50 e 280°C, potzncm compreendida entre 3,5 ¢ IOOkW painel com-
putadorizado com mais de 64 amas ¢ interface para PC

8419.89.19 (Ex 008 - Tuneis de esxenhzac;ﬁo € d&splmgemznﬁo por calor seco, pam fmscos de vndm

para linha de envase de p

6.000frascos/hora, com aquec:menlu lmerno de nlé 350“C com tms zonas de ﬂuxo
aminar vertical. s érea de entrada, de a gnto ¢ resfriamento

8422.40.90 [Ex 183 - M4 para k m papel inio bombons de cho-
colates recheados ou niio, de formatos esférico, oval e/ou tlpo coragdo, em bombons de
didmetros compreendidos entre 14 ¢ 30mm com controlador 16gico programivel (CLP),
lcom de ¢io de 300 d por minuto, contendo sistema de ali-
memagﬁo com reclplente de carga, calhas vibratérias com f\mcao selecionadora ¢ ca-
i de_centralizagfio de i do de embala

8422.40.90 (Ex 242 - Méaqui Aticas de ciclo inuo para emhalar luvas cn’\n’Ecas ¢ de
exames em 1 pes de papel inirgico, com nos quatro lados, pre-

méximo dos pes externos
de 500mm iargura méxuna de 220mm, "rolos de alimentagdo de papel com difmetro

de 150 envelopes por minuto

8424.89.90 [Ex 070 - Equi lada da umidade de folha de papel ou
celulose por meio de reumldlﬁugao da folha em produgdo, constituido £ﬂr uma caixa de

¢ 4 de acesso, cnmpostas de: ) soprador centrifugo de gés (N; + CO, + outros), de um
lestagio, rotor ¢ eixo em "inconel”, carcaga em ago inoxidavel austenitico, motor elétrico
trifasico; 1 soprador centrifugo de ar de um estigio, rotor ¢ eixo em ago carbono
[acalmado, carcaga em ago carbono, motor elétrico trifisico; 1 soprador centrlfugo de gis
(N2) de um estigio, motor elétrico trifésico, com sistema de lubnificagdo,

8419.89.99 [Ex 056 - Combi 4 inua de lisad gde reforma bcmfamento de ég'ua. pbmcte de mterface, gahmcte de controle, unidade para tratamento
com ectapas de qummn do no ey 4 a ar 80,
{secagem ¢ redugio do i imada de lisador de 204kg/h 8426.19.00 [Ex 002 - Bal d idade de el
‘(450[1ph) construida em estrutura metéhm modulm de 7 médulos, sendo 3 de processo compreendida entre 1.000 e 1.500 toneladas, com comprimento compmendldo entre 14 €

23 metros
8427.20.10 [Ex 002 - Empilhadeiras todo terreno com traglo em 2 ou 4 rodss, com capacidade de
clevagio da tomre de 2 e 3 estigios de 4.300 ¢ 6.000mm, capacidade superior a 6,5
toneladas

de vibragao dos eixos e de temp dos 5 1 vaso de sep de
1 vaso de selagem de nmogémo, 1 vaso "lock hopper”; 1 torre de regeneragdo; 2 funis de
adigho de catalisador; 2 vasos "lock hopper” de ndl(:ao de catalisador; 1 pote de coleta de
finos; 1 coletor de po 1 vaso coalescedor de gés; 2 filtros de gas de redm;ﬁo 2 filtros de
gas do vaso "lock ho pper”; 2 vasos de de ar de i mbas al-
temativas, tipo diafragma, com motor elétrico para injegio de clorcto mgﬂmco, 1 trocador
de calor tipo "duplo tubo" de gas de reduglio, construido em ago liga cromo-molibdénio;
1 trocador de calor tipo "casco tubo' para resfriamento de gés ventado, construido em ago
carbono acalmado £ ago moxndéve] austenmco, 1 trocador de calor tipo "duplo tubo” para
ghs p em ago carbono acalmado; 1 trocador de
calor casco mbo de resfnamcnto de gés para zona de resfriamento, construido em
do e aco 1 trocador de calor tipo "duplo tubo™
p do em ago carbono acalmado 1 trocador
(e _calor tipo mt‘nadn a ar ("air cooled) para resfriamento de gis de regenmqﬂo
em parte por ago carbono austenitico; 1 trocador de calor tipo "dup o tu
para resfriamento da recirculagiio ("spillback™) do de
construido em ago carbono acalmado; 1 trocador de calor npo "duplo tubn pam pré—
aquecimento de ar, construido em ago carbono acalmado 2 aquecedores de gés de

8428.39.90 [Ex 029 - M: para de placas de madeira, com dispositivo
de elevagdo com guia npo mum vemcnl pars placas de 2. 000 x B0Omm ou superior,
de cdo de /min, com

8429.52.19 {Ex 004 Escavadmms elémcas tipo %ﬁ; frontal ("shovel") dmadns de amgpmpulsﬁo,
¢ pico s0-
licitada a cada ciclo de carregamento de 2.152kW ¢ demanda médla 'de energia entre 538

2 753kW para demanda de 15 minutos, p de 19.1m’ e
uma carga dtil de 50 lad: de por motor
elétrico, Tedugdes mecdnicas, tambores e cabos de ago, ¢ ac:memos de giro ¢ fo-
comoc;io Por dois motores elé p sem
de tambores/cabos de aco

8433.60.10 [Ex 001 - Méquinas selecionadoras de frulas por cor através de sensores de alta precisdio,
scnsibllldade a 360°, com umdade de i ¢ visdo indep uma unidade
central para de i para definigfio de padrfio de
selecio, umdade de wsﬂo com sistema de lavagem (empnnzado, painel de controle com
um 56 com dor gréfico, com 60 expulsores de palela

esfera segmemada, fins de curso, vélvulas solenmdts vélvulas de seguranca e alivio,

de nivel tipo capacitivo, transmlssom de nivel npo nuclear, visores de nivel,

0 n acionados por cilindros euméncus BpoOs "o sistema de visfio, cinta transportadora
redugdo, elétrico, com bainha, de a de com cxtre- roduto cml:)c. mota vmatrn locidade
midade flangeada para permitir a montagem da serpentina elétnca, 1 nquecedor de ar, - :
clétrico, com bainha, el de ia, caixa de A0, com flan- 8438.10.00 [Ex 061 - de para de massas de
Beada para permitir a montagem da serpentina elétrica; 1 aquccedor de gis de re- lasanhas pré—cozldas capac:dade mm lgual ou superior a 350kg/h, compostas de:
igeneracio, elétrico, com bainha, de caixa de 30, com exX- prensa‘ grupo de da folha tinel de cozimento a vapor
ftremidade flangeada para permitir a ina elétrica; 1 dor de gis tinel de ¢ de 16 pisos; disp de corte ¢ transp
de imento, elétrico, com bainha, el de resisténcia, caixa de com de placas, com controlador Ibgico pro ivel (CLP)
extrenudnde flangeada para pennlm' 8 da serpenti elén-ica; 1 8438.20.90 [Ex 016 - Combinagdes de mbquinas para aeraglo continua de massas de chocolate ¢
pressor; 1 inuo de hidrogéni (sensor recheios a base de gordum, capacidade entre 150 e 450kg/h, com nivel de acragho de
de condunwdade térmica) e oxi (sens $ti com sistema de cond:- 0,6g/cm?, compostas de: 1 aerador continuo para mcorpomcﬁo de gés inerte, com bombas,
cionamento de amostra e facilidades de callbm;ao, pan detecc;ao de contaminantes n: filtros, valvulas, umdade de de do produto, com controlador
iinha de distribuigdo de 2 de (célula de oxldo logico 1 (CLP); lor de ie
de zirconio), com facilidades de calibragho, para medigdo do teor de oxigénio no gis de 8441.30.90 [Ex 011 - Méquinas para oonar ¢ para vincal | e I papelao
‘l“e“:“ para _ omel de presséo londulado, largura méxima da folha de 2500mm, faixa de espessura da folha de 2,5 a
tipo "dip cell”, vilvulas globo, borboleta, esfera, 7mm (mono-onda ou dupla-onda), com pré-ajuste, ajuste ¢ posicionamento autométicos

das facas e dos vmoos, dotada de aln-nemador aumménco de seis posigdes, seis magazines

de vazio missica tipo "coriolis”, transmissor de vazio massica témmico, placns de orificio,
lorificio calibrado, orificio de mtru;ﬁo, blocos "manifold", tubos e conexdes de processo

para = e trol blocos prensa cabos,

cabos canxas de J\mqﬁo, ca:xas de dul 1 bul; de a
304, 304H, 3]6 agohga cmmo-mohbdémo

e acessorios da tubulagao (valvulas de bloqg ¢ flanges

8421.99.99 [Ex 001 - Placas de ﬁlh'agm

em p também
cm polipropileno, cm;ll dimensdes de 470 x 470mm até Z 000 x 2 OOOmm, proprias para

8422.30.29 [Ex 098 - Miquinas automiticas para arquear cargas utilizando fita pldstica com largura

vamivel de 9 a 19mm, compoms de arco guia de ﬁta, cabeqote 5Ie arqueagdo capaz de

até 5,5kN, com de ﬁm 3 dade de n(é 237 ciclos

8422.30.29 |Ex 153 Combinag de Aquinas para hi ¢ fech de 1
\plasticas, termoformadas através de com capacidade de formar ampolas de
volume compreendido entre 2 ¢ 10ml, capacidade méxima de produgiio de 10.000am-

ara papeao 'm/min e controlador|
Y l(CLP)

8441.80.00 |Ex 040 - Combi dugdo de rolos de fitas adesivas com larguras
de 12, 45 ¢ 50mm, a pamr de bogmas (jumbos) de difmetro 1.000mm ¢ largura de

2.000mm com velocidade de produg3o 600m/min, com| de: desenroladeira; ali-

postas
memador de armelns facas tipo lmmnas pam cone longlmdmal rebobinador; sistema de
a 52 8 B do

8443.13.90 [Ex 020 Méquinas-impressora npo ofsele" por processo digital, para 4 cores, para

folhas de tamanho |gualpou superior a 90 x 148mm e érea maxima de impressao de 330

X 460mm, fonte de hiz tipo diodo a laser, capacidade de impressio de até 7.000fo-

lhadhom. dmadas de entrada e safda para snstema de gerenciamento ¢ contraks au-

da d de imp com a laser para o cabegote de im-

8443.16.00 [Ex 012 - inas para o das folhas de células (papel moeda) pelo

A em ambos os lados ¢ em uma sb passagem, com formato miximo

do papel lguar a 720 x 1.050mm, velocidade mixima igual a 12.000folhas/hora, com

sistema _de secagem por UV,

8443.17.90 Ex 003 - Méqui para i com )0 unidades de i

por bobinas, com | mﬁ)umn de impressio de 1.325mm, velocidade

mecﬁmca méxima de 350m/min, dlﬁmetm mAxnmo da bobina de 1.020mm, com sistema

de: unidade fc d las plé com molde de 40
icavidades; unidade de envase de ampolas, realizada de forma estéril sob fluxo laminar e
lesterilizagdo das agulhas de envase por luz ultravioleta; unidade de feck das
lampolas; transpomdurw para sa(i:(}l} das empolas; alimentador de matéria prima, com
i )
8422.30.29 {Ex 154 - Méqumas para moldar, aplicar e sclar com cola demenda, tampas de papelﬂo
pré-cortadas em calxas de papeléo pre
com de fech

de até 30 caums por mmum, com-

de secagem por ar querie, lador Iogico svel (CLP), com

eixos sistema de i de regmm de cores ¢ sistema de concentragio de
solvente o modulo de sccagem

8443.19.90 [Ex 031 - Maquinas para apli de el is pelo

r de “t ping" D 8 qucme) ¢m cédulas ¢ outros pmd\nos de

com velocidade de apli de 10.000fc méximo das

folhas de 700 x 820mm, composms de: 1 nllmentador de foﬂms, unidade de aplicagio
eomposla por alé 8 anéls de p de cilindro

de resfria-

postas de unidade de r de cola d
de mlos nao motonzndos acionada por at;ﬂo da gmvndade para a descarga das caixas
! (CLP), com design flexivel ¢ ajustivel para o

dgico

8422.40.90 para fech bal; ) 1
vacuo, honzontms com cﬁmams € supories rotativos, sistema de pré—ﬁn'ucao € corte do
sistema de do vécuo para pré-ventilago das

cimaras, vélvula de véicuo de multlplo &stégwo, brago para dﬁcﬂrgn de produto ¢ re-
cepticulo para captaghio de aparas de emb: para icas com largura
compreendida entre 12 ¢ 44cm ¢ cornpnmen(o wmpreendndo entre 20 ¢ 65cm, com
[velocidade de 15 a 60 pacotes por minuto, sistema de diagndsticos de falha, ubrificagio

1p c imagem tmnsfenda de uma

8443.19.90 i
placa m:emz pam snbsm:to através de pressdo e temperaturs, alimentadas por bobinas,

8443.39.10 |Ex 027 - Méq\nnas de lmpressﬁn digital por jato de tinta piezoléirica, com 4 ou mais
mddulos microimpressores " array”, com no minimo 2 cabegotes microcjetores por
cor e resolugdo igual ou superior a i, todos montados em carro acionado ele-
tromagneticamente por motor linear com eletro éptico, velocidade de impressao igual ou
supcrior a 25m?hore, com processo de cura por UV, com capacidade 4 ou mais
cores, com unidade controladora intemna, mesa plana tipo "flatbed” de largura méxima
igual ou superior a 1,6m, com dispositivo a vécuo para fixagio das midias rigidas a serem
com opgio para n'npnmu midias flexiveis em bobina, com abertura para

centralizada ¢ controlador légico programével (CLP) |midias de espessura mAxima jgual ou superior a 40mm
Este documento pode ser verificado no end 1 http:/www.in.gov.br/autenticidade. html, Dy inado digitak fc MP n® 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a

pelo cédigo 00012009091800034
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8443.39.10

Ex 028 - Méqumas de nnpmsﬁo por jato de tinta piezoelétrico, com 4 cabegas de
p largura de trabalho de 1.600mm, tapetc de estampar em
poli lada por encoder (gerador de impulsos) de alta re-
lugho, sistema i de lavagem do tapete com escova rotativa rodos de bomracha,
com resoluglo de 720dpi, pmpnas impressdio em tecidos dos tipos compostos poi
"nylon”, poliamida, viscose, seda, algodio e entre outros tipos de tecidos complexos

utlhzando tintas com corante a base 'agua, dcidos e reativos, obtendo a fixago através
do processo de

8443.39.10

lgg\_:m méxima da m!dla fexivel de 2.2m
8443.39.10 |Ex 030 - hdﬁqumas de lmpresséol por jato de tinta piezoelétrico, utilizando sistema de

antiestatica, mm mﬂm de 25 a 600 microns
8445.40.19 |Ex 003 - Bobinadeiras autométicas de fios e filamentos sintéticos ou artificiais, com-

Ex 029 - Méq\nnas de |mpress§o por jato de tinta piczoelétrico, utilizando sistema de

de g de variavel de 6 a 42 picolitros, com 1 ou 2 cabegas de

lmpmsio pam cada cor, com velocidade de impressdo igual ou superior a 8m%h, com

processo de cura por UV em 4 ou mais cores, unidade controladora interna, mesa plana

flatbed" com dispositivo a vécuo para t;éo midia a ser unpmssa, para impresséo
em midias rigidas, com ou sem médulo para midias flexiveis, para de

2,51 x 1,26 m ou 3,05 x 2,5m (largura x comprimento), espessura mixima de 4,8cm,

varidvel de 6 a 42 picolitros, com no minimo 12
cabegas de impressao para cada cor, com velocidade de impressao igual a 907m?/hors,
com processo de cum para UV, em 4 cores, com lurgum méxima de nnpmsﬂo igual a
63cm, i p de corona e

P para fi de bobinas dotadas de controle de tensdo e de
i de fio , de 60 fusos, com velocidade de

1.300m/min

8447.20.30

8454.90.90

8455.21.10

8455.30.90

de tecidos

1o,
Ex 014 - Placas de cobre |

de molde de primério

ago, Cu, Ag, Zr ¢ Cr em sua composigdo,

condunvndade térmica de 3,94W/CMN, dureza 78 a 90HB, grau de deforma¢io de

420mm?, ensaio de fluéncia de 14, SKB/mm? 0,09% e 200°C para 1.000 horas, limite
5 xnrnadam 150N/mm?

Ex 003 - C de ra lami a quente de placas de ago

com largura compteendlda entre 750 e 2.050mm, espessura compreendida entre 210 e

260mm, para prods ;au de bobinas com largura compreendida entre 750 ¢ 2.050mm,

ap%sum compree! lda entre 1,5 e 20mm, peso de até 35 toneladas, com velocndade
.300m/mi

in, p s de: mesa de entrada
do dw:arepador pnméno i0; mesas de ap de entrada e
saida do d dor dest dor com guias laterais e mlos de alimentagdo de

entrada ¢ saida; laminador de bordas; mesa de transferéncia para linha de acabamento;
sistema de remogao de tira; cobertura ténmca, tolo de mediglo da tira; tesoura de pontas
com mesa de rolos; gmas laterais de entrada ¢ sistema de remoglio de descarte; des-
da linha de 6 cadeiras de laminagdo de acabamento com guias
laterais de entrada, reguladores de tensdo ("loopers™); sistemas de troca ripida de ci-
lindros de laminagfo; mesa de rolos de saida do acabador com sistema de resfriamento da
tira Ixmunar flow"; sec;ﬁo de saida com bohmxdelms com guias laterais de emda, rolos
€ ap de canros
mesa de i lmhatr dor de dores; mAqui
de marcaglo; balanga ¢ tmn@urtadnres de vxgns inhy didk de planicidad
sura, largura edefeltos superficiais; ‘hidrduli i ircul

espessura,
e mtamentse de égua e de lubnﬁcapéo, ulapées bombas sistema elétnco de dis-

Ex 008 - Cilindros de encosto em ago forjado, ligado, para laminadores de chapas de ago,
com difimetro da mesa cilindrica de até 2.008mm, comprimento da mesa cilindrica de até
4.002mm, comprimento total entre as extremidades de até 8.064mm e peso superior a 100

8456.30.19

Ex 022 - Méqumas-femmenta para cortar, por cletroerosio a fio, pegas nnems em dgua
com mixima de corte igual a 330m? Iml.n,

8458.11.99 |Ex 060 - Centros de torncamento honzunmls para pegas metdlicas, com comando nu-
mérico putadorizado (CNC), com forres superior de 12 estagdes, fer-
ramentais acionadas com rotagdo de 3.000rpm com 11kW, torre inferior de 8 estagdes,
duas barras de mandrilar para tomeamento interno com troca automitica, curso do eixo X
igual a 540mm, curso do eixo Z igual a 3.130mm, rotagho do fuso igual a 2.

do eixo-&rvore no minimo de 132mm de difmetro, poténcia do fuso (eixo-drvore) igual a
37kW, miximo comprimento usinivel de 3.048mm, difmetro méximo usindvel de
BIOmm,"pn‘,-scl" 1 ico de dade no eixo X de 24m/min ¢ no eixo
Z de 30m/min, volicio méximo com didmetro de 860mm e volteio sobre o carro de
700mm de difmetro, contra-ponto com CNC programével via comando com fuso in-

dependente
8458.11.99 |Ex 061 - Centros de tomeamento horizontais pegas metdlicas, com comando nu-
mérico computadorizado (CNC), para tornear, , fresar e Tosquear (inclusive fora de
centro), com difmetro miximo tornedvel igual a 760 mm, comprimento méximo_tor-
nedvel igual a 1.504mm, cursos dos eixos X, Y e Z iguais a 630, 230 ¢ 1.585mm
¢ixo B com i de 225°¢ de p de 0,0001°,
cixo C com incli de 360° ¢ precisio de p ici de 0,0001°, rota 0 mAxima

do fuso lgual ou supenor al. 300!17!11, com sistema de troca automatica de ferramentas,
com brago trocador com capacidade para 20 ou mais f:mmcn!as
poténcia do motor prmua;il igual a 30kW e poténcia do motor de acionamento das

ferramentas igual a
8458.11.99 [Ex 062 - Tornos horizontais para usmngem de fubos de 860 S costura de comprimento

de 7.500 a 14. 630mm com (CNC) i do, acio-

éncia de 120kW, rotagdo o méxima de  900rpm, ferramental para
usmagem  de roscas, plaws lndniullms dlﬁmetm méximo de usinagem de 450mm, com 4
a duas torres portas- fermmema quadradas,
elxo W utilizado como bate mével/aplicador de tampdes, ¢xaustor de gases

8458.91.00 |Ex 025 - Centros de torneamento verticais para pegas metalicas, com comando numérico
|computaderizado (CNC), para tornear, furar, fresar ¢ rosquear (inclusive fora de centro),
com didmetro méximo fornedvel igual a 2.000mm, altura méxima tomedvel igual a
1.440mm, cursos dos eixos X de 1.875mm, eixos Y de 1.550mm ¢ Z de 1.345mm
nspecllvameme, eixo B com inclinagdo de 150° (-30° ~ +120°) ¢ preciso de 0,0001°,
eixo C com rotago de 360° (continuos) ¢ premsﬂo de 0,0001°, rotagdo méaxima do fuso
de 300rpm, com sistema de troca de com
com lmu;o trocador (arm) com i
ent

para 40 p ia do motor
ame iguais a 37k

8458.91.00 (Ex 026 Cemros de torneamento vettical, com carga e descarga automitica, comando
numérico computadorizado (CNC), para tomear, furar, fresar, rosquear (inclusive fora de
centro), com 1 cabegote revolver inferior com 12 estagbes, ferramenta acionada com!
poténcia de 8,5kW, com eixo (Y) com deslocamento linear de 120mm, eixo (B) com 'g‘zz
de 360° para usinar em qualquer dngulo, eixo (C) com revolugiio de 0,001° no

principal, cursos nos eixos (X) e (Z) iguais a 1.190 mm e 260mm respectivamente, com
avanco répido de 80m/min (motor linear), com segunda unidade integrada disposta a 90°
para_executar a segunda ﬁxacﬁo da pega, com 1 cabegote revélver superior com 12
ia de 8,5kW, com curso do eixo (Z) igual a
260mm, elxo (C) com revolut;én de 0001“ no eontta fuso ¢ curso de eixo (X) igual a

R AN m/min g0 mixi 15

8459.70.00 Ex 008 C de miquinas para ch de tubos de ago,
compostas de: carregador de feixe de tubos para encaxmnhamemo automitico dos tubos;
via motorizada de apmxnnadnmeme 24 metros, apta a encaminhar tubos por meio de uma
série de rolos com gulével dos rolos e batente pneuméhco fixo
com d de aceleragfio; sistema de g P s, com via
motorizada incluso batente de parada dor de ] 4

automdtica de tubos, para chanframento em ambas as idades de bos dond
com difmetro méximo de 127mm, com chanframento intemo ¢ externo ¢ faccamento;

miquina msqueadm de bos, apta a P de ito de tampdes nas
duas

s tubos; de
um tampio plésnco na extrenudade rsquerda do mbo com dlsposmvo pressionador|
ara p de luvas
automética, apta a colocar “uma luva cl ca “na extren'udade direita do tubo cor

dispositive_pressionador pnenmitico adequado para pressionar a tuva

da
pewdembalhomumsa700x600x250mm,wmcmsodoselxosX,YeZIgualsa
370, 270 ¢ 255mm, com do numérico computadorizado (CNC) . |

8456.30.19

£456.30.19

8457.10.00

8457.10.00

Ex 023 - Méquinas-ferramenta para cortar, por eleiroeroséo a fio, pegas imersas em agua
deionizada, com velocidade méxima de corte igual a 330m1/mm, dimensdes méximas da
pewdembalhongnansal()SOx 820 x 400mm, com curso dos eixos X, Y ¢ Z iguais a
600, 400 utadorizado (CNC

Ex 024 - Méqumas femnnenta para cortar, por eletroeroso a fio, pegas imersas em dgua
deionizada, com velocidade mixima de corte igual a 330m?*/min, dimensdes méximas da
peeadeuabal]mlgumsn lOSOx820x300mm,wmcmsodose1xosX.YeZ:gualsn
00, 4 com comnndo numénco €01 CNC)

8460.21.00 (Ex 087 - Méqumas renﬁcadoms de chanfros em machos de roscar, com comando

CNC), com desl de 300mm no eixo (x), 175mm no
eixo (y) e 110mm no cixo (z), com alimentagtio automdtica das pegas, com modo de
de ciclo entre centros de 320mm, com controle de

100 300mm

8460.31.00 {Ex 049 - fiad com 5 eixos conn'olados por comando
{numérico campmadonzxdo (CNC) Ypam i afiagio fi de

em geral, com cursos (X, Z)xguansnSZOmmoquxZSOmmerS(lmm
5om ¢ixo {A) de rotagiio da pega com interv: ozde rotagdo méxima de 200min‘!, eixo (C)
do cabegote principal com campo de giro de 22

PTOgT™

Ex 046 - Centros de ust i em 5 cixos simultineos através
de mesa NC giratéria e controle do ¢ixo B upo "gantry” com fuso de esfera vertical e
compensagio hidriulica do peso, cursos dos eixos X, Y ¢ Z iguais a 1.800 x 2.100 x
1.250mm respectivamente, velocidade maxima do fuso de 12. 000rpm. capacidade ma-
xima sobre a mesa de 8.000kg, paia 60 f idade de avango

[Ex 047 - Centros de usii d éri dorizado (CNC),
imesa fixa com dimensdo de_5.400 x Sl()mm. com_capacidade méxima de de
3.400kg, com X, YeZ em 1 tnico cab com motor linear
no eixo X com curso igual ou inferior a 5.080mm, com dwlocamenw ido de
120m/min, com curso Y ¢ Z iguais a 510mm, com poténcm do motor principal de 22kW
¢ rotagio méxima do eixo drvore igual a 15.000rpm

8457.10.00

fe de com para 30 f¢ com sistema
automitico de medicio_do comprimento Smas

Ex 048 - Centros de usinagem verticais, tipo portal, com comando numérico com-
pmadcnzado(CNC),pamﬁuar furar, roscar,capazdeusmnrosSladusdapecaem\nna
iinica fixago, utilizando os 6 eixos, sendo 4 cixos
com deslocamento linear X, Y, Z e W com cursos de 4,000 a 6.000mm, 3.600, 710 e
1.250mm, respectivamente, com avangos de 30m/|mn, nos elxus X, Y Ze W com
avangos de 3m/min, eixo B com de -100° de
-100° em todos os sentidos de rotagdo, eixo C +I-180" ambos os eixos locahzndos no fuso
da maquina, com capacidade de carga de 43.000kg, fuso da méiquina com 10.000rpm,
poténcia do motor de 36kW, com cone tipo CAT 50 ou ISO 50, dotados de refrigeracio
de alta pressio pelo centro da ferramenta com l,SMPa, csum trocador automitico de

8460.39.00 |Ex 013 - Maquinas para afiar ¢ refificar em metal duro, através de rebolo abrasivo,
controladas com inversor de freqliéncia, com variagio de rotagio cntre 2.000 a
12.000rpm, corpo em T, com ajuste vertical de precisiio motorizado, com divisor uni-
versal com vérios eixos de ajuste, para afiagio radial, axial, ¢ aplml (helicoidal), com|
sistema de medic;ao optico com resoluglio 0,005mm e angular de 10 polegadas, poténcia

8460.90.19 |Ex 016 - de afy para jetad
em zamac, q\ladmdas clllndncas e OVﬂlS, eom ‘mesa gmuona mdexada com 7 estas;b&s de
mandns porta- pegas 6 de sendo 4 de e2de com

1 W (vemca]), (longitudinal), X (trans-

veml), U {perpendwular) € Z (nmc;éo), smema de m;ecao de maméhq;uda por pistolas

e escape para cammhbﬁ com 3 grupos duplos de polimento e nphcador
automitico do liquido de polimento, dotada de tela de pmgmmacio tipo "touch screen”,
com didmetro miximo da roda de polimento de 400mm, largura méxima da roda de
polimento de 130mm, velocidade do de rotagdo vertical (eixo V) de 0 a 25rpm,
amplitude do movimento Iateral (eixo de 700mm, velocidade do movimento lateral
(eixo X) de 0 a 20m/min, amplitude do movnncntu frontal (enxo Y) de 900mm, ve-
{locidade do movimento ﬁ'omal (cixo Y) de 0 a 201 do

vertical (eixo Z) de 800mm, velocidade de rotagio dos cabecotﬁ de polimento (eixo U)

progmmével de 0 a 14rpm, pressdo de trabalho do equipamento pneumético de 6 a bar,
dismetro dos dutes de extraglio de 20!

Este documento pode ser verificado no enderego eletronico hitp:/www.in.gov.br/autenticidade html,
pelo codigo 00012009091800035
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